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Rostige Blasenbildung schon innerhalb von zwei
Jahren. Ungewdhnlich friih, findet die DFO.

Beschichtung unter der Lupe

Die Haftfestigkeit von Beschichtungen hangt stark davon ab, wie genau das

Mischverhéltnis der einzelnen Komponenten eingehalten wird. Dieser Fall zeigt,

wie Korrosionsschutz durch Ungenauigkeiten deutlich reduziert wird.

Bei einem Unternehmen, welches mobile
Raumsysteme vertreibt, kam es innerhalb von
zwei Jahren zu massiven Haftfestigkeitsver-
lusten und Blasenbildung an Containerrahmen.
Beschichtet wurden die Container von einem

Auftragsbeschichter.

Die DFO Service GmbH wurde damit beauf-
tragt, die Ursache fiir das ungewdhnlich schnelle
Auftreten des Fehlerbildes aufzukléren.

Aus verschiedenen Bereichen der betroffenen
Container wurden Beschichtungsproben ent-
nommen. Im Bereich der Blasenbildung konnten
per energiedispersiver Rontgenspektroskopie
grole Mengen Eisenoxid (Fe,0;), also Rotrost,
detektiert werden. Folglich hat sich die Beschich-
tung aufgrund einer Unterrostung abgeldst.

Als nédchstes wurde die Beschichtungsober-
flache mittels Infrarotspektroskopie in verschie-
denen Bereichen untersucht. Der Decklack konnte
als Polyurethansystem identifiziert werden. Im
Vergleich der Spektren der einzelnen Messpunkte
fiel auf, dass die Peakintensititen bei einer Wel-
lenzahl von 1690 cm™' sehr stark schwankten.
Die Intensitdit dieses Peaks wird mafgeblich
vom Vernetzungsgrad eines Polyurethansystems
beeinflusst. Zudem schwankte auch die Pea-
kintensitit bei einer Wellenzahl von 2280 cm™,
welche einem [socyanat (Hérter fiir PU-Systeme)
zuzuordnen ist. Um also den Verdacht einer un-
zureichenden Vernetzung zu bestitigen, wurde
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eine Beschichtungsprobe mit einem mit Isopro-
panol getrankten Tuch mehrfach abgerieben. Die
Beschichtung lief sich dabei nahezu vollstindig
anldsen, was bei ausreichend vernetzten 2K-Be-
schichtungssystemen nicht passieren darf. Das
Resultat einer derartig mangelhaften Aushértung
ist ein deutlich reduzierter Korrosionsschutz.
Ursichlich dafiir sind meistens ein falsches
Mischungsverhiltnis der einzelnen Kompo-
nenten Stammlack und Hérter oder eine allgemein
schlechte Durchmischung. J

In dieser Rubrik berichtet die Deutsche For-
schungsgesellschaft fiir Oberflachenbehand-
lung (DFO) e.V. lber aktuelle Schadensfélle
aus der Praxis, die von der DFO aufgeklart
wurden. Ziel ist es, Anregungen zu geben,
wie Fehlerbilder interpretiert werden kénnen
und welche Ursachen fiir auBergewdhnliche
Beschichtungsfehler infrage kommen.
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